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(57) Формула полезной модели
1. Технологическая линия по производству лигно-гелевых топливных гранул, 

характеризующаяся тем, что она содержит сообщенные между собой транспортными 
средствами, пост подготовки торфяного сырья, пост подготовки торфяного геля, пост 
производства лигно-гелевых топливных гранул, пост подготовки структурообразующих 
добавок, сообщенный с постом подготовки торфяного геля, и пост подго товки 
топливных добавок, сообщенный с постом производства лигно-гелевых топливных 
гранул, а также емкость для хранения торфяног о геля, сообщенную с постом подготовки 
торфяного геля и с постом производства лигно-гелевых топливных гранул, при этом 
поет подготовки т орфяного сырья снабжен просеивающим и/иди измельчающим 
устройством, пост подготовки юрфяного геля снабжен устройством кавитационной 
обработки смеси, а пост производства лигно-гелевых топливных гранул - смесителем 
с дозатором порционной подачи и устройством для прессования и/или формования
1 онливных гранул.

2. Технологическая линия по п.1, отличающаяся тем, что просеивающее устройство 
поста подготовки торфяного сырья предст авлено в виде грохота.

3. Технологическая линия по п.1, отличающаяся тем, что просеивающее устройство 
поста подготовки торфяного сырья представлено в виде сепаратора.

4. Технологическая линия по п. 1, отличающаяся тем, что устройство кавитационной 
обработки смеси поста подготовки торфяного геля представлено в виде диспергатора.

5. Технологическая линия по п. 1, отличающаяся тем, что устройство кавитационной 
обработки смеси поста подготовки i орфяного юля представлено в виде гомогенизатора.

6.1 ех нол о ги ч ес ка я линия по п. 1. отличающаяся гем. ч i о ус тройство кавитационной 
обработки смеси поста подготовки торфяного юля представлено в виде эмульгатора.

7. Технологическая линия по п. 1, отличающаяся гем, что устройство кавитационной
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обработки смеси поста подготовки торфяного геля представлено в виде ка вита гора.
8. Технологическая линия гю п. 1, отличающаяся тем, что устройство для прессования 

и/или формования топливных гранул представлено в виде экструдера.
9. Технолог ическая линия по и. 1, отличающаяся тем, что устройство для прессования 

н/или формования юн дивных гранул представлено в виде валкового пресса.
10. Технологическая линия по п .!. отличающаяся тем. ч то устройство/щи прессования 

и/или формования топливных гранул представлено в виде шнекового пресса.
11. Технологическая линия по п. 1, отличающаяся тем, что пост подготовки

ci ру ктурообразующих доба вок снабжен емкостью для хранения структурообразу ющей 
добавки, сообщенной черев доза гор порционной подачи с устройством кавитационной 
обработки смеси поста подготовки торфяного геля,

12. Технологическая линия по п.1, отличающаяся тем, что пост подготовки 
струк гурообразу ющих /юбавок снабжен см костями для хранения структурообразующих 
добавок, сообщенными через дозаторы порционной подачи с устройством 
кавитационной обработки смеси поста подготовки торфяного геля.

13. Технолог ическая линия по п. 1, отличающаяся тем, что пост подг отовки топливных 
добавок снабжен емкостью для хранения г опливиой добавки, сообщенной через доза г ор 
порционной подачи со смесителем поста производства лигно-гелевых топливных гранул.

14. Технологическая линия по п.1, отличающаяся гем, чю  пост подготовки топливных 
добавок снабжен емкостями для хранения топливных добавок, сообщенными через 
дозаторы порционной подачи со смесителем поста производства лигно-гелевых 
топливных 1 ранул.
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